Praxis

Qualitatskontrolle selbstgemacht!

Aber wie?
Ein Beitrag von Michael Hildebrandt, Poli-Tape Klebefolien

Welche Tests sollte man
selbst beziiglich der Pro-
dukte im Bereich Flock- und
Flexmaterialien  durchfiih-
ren? Und wie kann ich mir
praktisch  meine eigene
Qualitdtskontrolle aufbau-
en? Um mogliche Fehler zu
vermeiden und Abliufe zu
optimieren macht es natiir-
lich Sinn, einige wichtige Pa-
rameter oder Eigenschaften
durch standardisierte Priif-
methoden oder Tests abzu-
kldren.

Ein  wichtiges Merkmal

stellt meiner Meinung nach
die Tonalitit der Flex- oder
Flockfolie  dar.  Sicherlich
kann es bei den vielfiltigen
Farben aufgrund der Produk-
tionsweise zu Abweichungen
kommen, jedoch sollten die-
se nicht zu groR ausfallen.
Da sich die menschliche
Beurteilung sehr durch die
verschiedenen Lichtquellen
beeinflussen ldsst, muss man
im Rahmen einer fairen Beur-
teilung gleiche Bedingungen
schaffen. Dies kann man pro-
fessionell mit einer Lichtbox
[6sen mit anderen gleichblei-
benden und ausreichend hel-
len Lichtquellen.
Nicht auBer Betracht lassen
sollte man die Folienstirke.
Hier kann aber meiner Mei-
nung nach nur mit profes-
sionellen Messgerdten (Di-
ckenmessgerdt)  gearbeitet
werden, um genaue Aussa-
gen bei den doch eher eng
gehaltenen  Spezifikationen
treffen zu kénnen.
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In der Verarbeitung stel-
len die Schneide- und Ent-
gitterungs-Eigenschaften die
malfgeblichen Kriterien dar.
Aus diesem Grund ist es in
meinen Augen ein Muss, bei
jeder Farbe und neuen Rol-
len einen Schneidetest mit
dem Plotter durchzufiihren.
Allein die — wenn auch gerin-
gen — Dickenschwankungen
und der Zustand des Messers
geben genug Argumente,
diese Zeit zu investieren. Bei
genauer Abstimmung spart
man die Zeit beim Entgittern
doppelt und dreifach ein.

Bei den immer wieder
neuen Textilien gibt es oft
eine grole  Unsicherheit,
ob die Haftung der Materi-
alien ausreichend gegeben
ist. Neben dem bereits im
Artikel ,Hilfe, die Folie hilt
nicht” (TVP 6/2011, S. 32) be-

schriebenen Wassertropfen-
test kann man eine weitere
Priifung  durchfihren. Man
schneidet einen 2 ¢m breiten
und 10 cm langen Streifen
des zu applizierenden Mate-
rials zu und verpresst diesen
bis auf einen mit Silikonpa-
pier unterlegten Bereich von
mindestens 1 c¢m. Der un-
terlegte Bereich gilt quasi als
Anfasslasche — nach einiger
Abkiihlzeit kann man hieran
ziehen. Sollte die Folie nicht
halten, ist der Test eindeutig
und weist entweder auf einen
Fehler des Produkts oder auf
ein Problem mit dem Textil
hin. Halt das Material perfekt
oder ist nur unter extremem
Aufwand mit groBem Fa-
serausriss abzultsen, hat man
eine sehr hohe Sicherheit fiir
einen perfekten Transfer.
www.poli-tape.de
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Tipps und Tricks zu Flock & Flex

Mit den Beitrégen unter der Rubrik , Tipps und Tricks zu Flock & Flex”
beschreibt unser Autor Michael Hildebrandt, Senior Sales Manager
bei Poli-Tape Klebefolien, immer wiederkehrende Fehler, Prableme
und Fragen in der Produktion und bietet zugleich Losungsansitze fiir
die Verarbeitung von Transfermaterialien an.




Hilfe, die Flex-Folie
verfarbt sich!

Losungen von Michael Hildebrandt, Poli-Tape Klebefolien

Immer wieder treten Ver-
fairbungen der Flex-Folien
auf, obwohl es nach dem ei-
gentlichen Transfer keinerlei
Anzeichen von mdoglichen
Problemen gab. Wie erklai-
ren sich die Probleme? Wie
konnen Sie vermieden wer-
den?

Viele Anwender verges-
sen, dass die meisten Triko-
tagen der Sportbekleidung
aus Polyester bestehen und
diese durch Sublimations-
farbe bzw. -tinte eingefarbt
werden. Wihrend dem ei-
gentlichen Transfer der Folien
auf das Textil werden neben
dem HeiRschmelzkleber na-
tirlich auch die Farbteilchen
der Sublimationsfarbe akti-
viert. Mit der Zeit wandern

die Farbpigmente durch die
zu Beginn noch hervorra-
gend aussehende Flex-Folie.

Was kann ich tun?
Mittlerweile haben die
namhaften Hersteller Flex-
Folien entwickelt, die die
beschriebene  Problematik
durch eine eingebaute Sperr-
schicht  (Blockout-Schicht)
verhindern. Ebenfalls von
groler Bedeutung ist diese
Sperrschicht bei den immer
mehr an Bedeutung gewin-
nenden bedruckbaren Medi-
en fir die Textilbeschriftung.

Verhalten sich
alle Farben gleich?

Diese Frage muss man ab-
solut verneinen. Wie man bei
vielen Produzenten erkennen
kann wurden nicht alle Far-
ben mit einer zusitzlichen
Sperrschicht versehen, son-
dern nur die wichtigsten wie
Weil oder die ,Empfindlichs-
ten” (Hellblau, Rot, Gelb,
Orange). Im Umbkehrschluss
verfiigen viele Folien be-

Serie: Tipps und Tricks zu Flock & Flex

Der Textiltransferdruck mit plott- und bedruckbaren Flock- und Flex-
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| materialien ist scheinbar einfach, und doch wirft das Verfahren unter
den Anwendern immer wieder Fragen auf. Mit der neuen TVP-Serie
. Tipps und Tricks zu Flock & Flex” beschreibt unser Autor Michael
Hildebrandt, Senior Sales Manager bei Poli-Tape Klebefolien, immer |
wiederkehrende Fehler und Probleme in der Produktion und bietet L
zugleich Losungsansétze zur Fehlervermeidung. F
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dingt durch die verwendeten
Pigmente Uber einen ausrei-
chenden ,Subliblock-Effekt”.
Man muss jedoch ganz klar
feststellen, dass sich diese
Angabe nicht auf alle Folien-
und Textilhersteller Ubertra-
gen ldsst. Hier hilft nur ein
recht einfacher Test um die
Blockout-Wirkung zu testen:
Man verpresst die Folie drei
bis flinf mal hintereinander
und kann mégliche Verfar-
bungen erkennen oder nicht.
Dies gibt eine ausreichende
Sicherheit, ob die speziellen
Blockout-Folien oder regu-
liren Flex-Folien verwendet
werden sollten. Poli-Tape
bietet unter der Bezeichnung
Poli-Flex Blockout fiinf Far-
ben mit einer solchen Block-
out-Schicht an.

Weitere Tipps und Hinweise
Immer wieder erschei-
nen neue Bezeichnungen
fir Textilien und keiner weil}
eigentlich genau, was sich
dahinter verbirgt. So dient
vielleicht die ,Soft-Shell-
Jacke” als hervorragendes
Beispiel, da auch hier ein
groler Anteil an Polyester
enthalten ist und somit bei
der Beschriftung erhebliche
Verfarbungen auftreten kdn-
nen. Ein Blick auf das Etikett,
welches die Bestandteile der
Textilen erkldrt, lohnt sich
somit immer.
www.poli-tape.de
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Welche Materialien lassen
sich ubereinander verarbeiten?

Lésungen von Michael Hildebrandt, Poli-Tape Klebefolien
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Immer grofler wird die
Nachfrage an Mehrfachappli-
kationen auf einem Textil —
was muss ich beachten?

Zuerst einmal muss man
natiirlich  feststellen, dass
nicht alle Flock- und Flex-
Folien beliebig miteinander
kombiniert werden kdnnen.
Ich versuche lhnen so neutral
wie mdglich eine Ubersicht
der verschiedenen Moglich-
keiten zu geben, méchte Sie
jedoch bitten, die einzelnen
Hersteller auf Besonder-
heiten hin anzusprechen.

Flock auf Flock

Diese Kombination birgt
einige Gefahren in sich, da
man bei der eigentlichen
Flockfaser schon deutliche
Unterschiede beziglich mehr
oder weniger starken Imprag-
nierungen haben kann. Ist
dies ausgeschlossen, so stellt
die jeweilige Faserhdhe eine
weitere Schwierigkeit dar.
Gelingt es nicht, einen kom-
pletten Verbund zwischen
Faser und HeiRschmelzkle-
ber zu erreichen, besteht
die Gefahr, dass sich spite-
stens nach dem Waschen
die Folien voneinander tren-

Die Motive zeigen Flock- und
Flexmotive in verschiedenen Kom-
binationen.

nen oder es stellenweise zu
Bruchstellen kommt. Es ist
also ratsam, mindestens die
Parameter Druck, Tempera-
tur und Zeit so anzupassen,
dass der HeiRschmelzkleber
eine groBere Chance hat,
sich zu verankern. Bitte be-
achten Sie zusitzlich, dass
lose Fasern auf der Oberfli-
che zusitzlich fiir Probleme
sorgen kdnnen.

Flex auf Flock

Hier kann man die bereits
zu Flock auf Flock angege-
benen Informationen nutzen,

1 Serie: Tipps und Tricks zu Flock & Flex

Mit der TVP-Serie , Tipps und Tricks zu Flock & Flex” beschreibt unser
Autor Michael Hildebrandt, Senior Sales Manager bei Poli-Tape Klebe-
folien, immer wiederkehrende Fehler und Probleme in der Produktion
und bietet zugleich Lésungsansétze zur Fehlervermeidung.
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hinzukommen jedoch noch
die verschiedenen Qualititen
der Flex-Folien (PVC, PU,
PET etc.), die zu beriicksich-
tigen sind. Je steifer die Fo-
lie ist, umso schwieriger oder
unméglich wird die Anpas-
sung auf die sehr strukturierte
Flockoberfldche.

Flex auf Flex

Grundlegend stellt diese
Variante die beste Moglich-
keit dar, aber auch hier gibt
es einige potentielle Risiken.
PVC- und Polyester-Oberfla-
chen sind definitiv nicht ideal
fur die Realisierung mehrfar-
biger Applikationen, sofern
sie die erste (untere) Schicht
darstellen. Durch seine che-
mischen Eigenschaften nahe-
zu ideal stellt sich jedoch PU
(Polyurethan) dar. Hier gibt es
bedingt durch die Pigmente
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nur wenige Produkte wie die
Neonfarben, Hellblau, Gold
und Silber, die man nicht ver-
wenden sollte — da spielt es
auch keine Rolle, ob die Folie
Junten” oder ,oben” einge-
setzt wird.

Flock auf Flex

Hier gelten die Informatio-
nen von Flex auf Flex, was die
untere Folie betrifft!

Weitere Tipps und Hinweise

Um Zeit und damit auch
Celd zu sparen, beachten Sie,
dass bei der Applikation der
ersten Folie eine Transferzeit
von drei bis vier Sekunden
ausreichend ist, bevor man die
Polyesterfolie entfernt. Beim
letzten  Verarbeitungsschritt
kann man dann je nach Her-
steller die volle Zeit investie-
ren, um eine komplette Veran-
kerung zu erreichen.

Bitte beachten Sie, dass
manche Folien anstatt eines
transparenten einen weifsen
Kleber haben. Sollte man diese
Folien als ,Oberschicht” ver
wenden, so kann ein weiler
Rand ein ungewollte Nebenef-
fekt sein.
www.poli-tape.de



Hilfe, die Transferpresse
hinterlasst einen Abdruck!

Losungen von Michael Hildebrandt, Poli-Tape Klebefolien

Sicherlich hat sich jeder
Anwender von Textilbeschrif-
tungsfolien mindestens ein-
mal mit dieser Thematik aus-
einandersetzen miissen. Wie
erklaren sich die Probleme?
Wie konnen sie vermieden
werden?

Bedingt durch die immer
noch weiter stark wachsende
Vielzahl der Textilien im Markt
und die unterschiedlichsten
chemischen  Zusammenset-
zungen ist die Beantwortung
der Frage nicht gerade ein-
fach. Prinzipiell wird durch
den Transfer der Folie mit
Temperatur, Druck und Zeit
die Oberfliche des Substrates
verindert. Ohne zu tief in die
Thematik einzugehen, kann
man sich hierunter chemische
oder auch nur mechanische
Verdnderungen vorstellen.

Wie kann ich das Problem
einschranken?

Zuerst einmal sollte sich der
Verarbeiter schlau machen,
aus welchen Bestandteilen
das Textil besteht — hieraus
lasst sich mit einiger Erfahrung
langfristig sehr genau ableiten,
inwiefern Probleme auftreten

Wenn die Platte der Transferpresse einen Abdruck hinterlésst ...

konnen und ob sie zu verhin-
dern oder reversibel sind.

Frldutern mochte ich die
Problematik anhand einiger
Beispiele:

Auch nach der vielleicht
haufigsten Anwendung auf
Baumwollgeweben ist der Plat-
tenabdruck nach dem Transfer
ein unerwiinschter Nebenef-
fekt — aber bereits nach der
ersten Wische nimmt die
Oberfliche die alte Struktur
wieder an. Nicht wenige An-
wender halten die betroffenen
Stellen tiber den Wasserdampf
eines Wasserkochers — auch
hier stellen sich die Fasern
wieder auf. Fleece-Jacken fal-
len generell nicht unter die Ru-
brik ,Einfache Verarbeitung”

und weisen zusdtzlich nach
der Ubertragung der Folien
extreme Verdnderungen auf.
Hier kann man versuchen, die
Optik der plattgedriickten Fa-
sern durch ein feuchtes Tuch
oder die Bearbeitung mit einer
Biirste deutlich aufzubessern.
Das wohl grolte Problem stel-
len die Polyestertextilien dar,
da sich die Abdriicke kaum
vermeiden und beheben las-
sen. Diese These ist jedoch
nicht ganz unstrittig, da einige

Anwender Methoden entwi-
ckelt haben, um den Schaden
so gering wie moglich zu hal-
ten.

Wie kann ich den Effekt ver-
hindern bzw. minimieren?
Selbstverstindlich ~ kann
man durch Optimierung der
Parameter Temperatur, Druck
und Zeit die Auswirkungen der
Heizplatte minimieren. Spezi-
ell die Reduktion des Druckes
in Kombination mit der Herab-
setzung der Temperatur bei
etwas ldngerer Einwirkungs-
zeit erzielen deutliche Verbes-
serungen. Viele Spezialisten
schwaren auch auf den Einsatz
von verschiedensten Polste-
rungen — hier bitte ich jedoch
zu bedenken, dass man ganz
genau herausfinden sollte, wie
viel Temperatur weniger am

Transfermaterial ankommt,
denn ansonsten entsteht ein
Haftungsproblem.

www.poli-tape.de

Serie: Tipps und Tricks zu Flock & Flex

Mit der TVP-Serie , Tipps und Tricks zu Flock & Flex" beschreibt unser
Autor Michael Hildebrandt, Senior Sales Manager bei Poli-Tape Klebe-
folien, immer wiederkehrende Fehler und Probleme in der Produktion
und bietet zugleich Losungsansatze zur Fehlervermeidung.
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Hilfe, welche digital bedruck-
bare Folie ist die richtige?

Losungen von Michael Hildebrandt, Poli-Tape Klebefolien

Der Markt bietet zahl-
reiche digital bedruckbare
Flex-Folien an. Doch nach
welchen Kriterien wihle ich
die richtige Folie fiir meine
Anwendung? Bei der Vielfalt
der bedruckbaren Folien ist
es nicht gerade leicht, im-
mer die richtige Wahl zu
treffen. Auf was muss ich
achten? Wo liegen die Vor-
und Nachteile der verschie-
denen Materialien?

Einleitend mochte ich fest-
stellen, dass es mir nicht ge-
lingen wird, die Zustimmung
aller Anwender zu erhalten,
da die verschiedenen Anfor-
derungen und Geschmicker
einfach nicht zu vereinbaren
sind. Vielmehr sollen mei-
ne Anmerkungen lhnen ein
Gefiihl dafiir geben, wo die
Schwierigkeiten liegen kon-
nen.

Matt oder glanzend?

Schon beim Druckfinish
gehen die Ansichten deut-
lich auseinander, wobei ich
mir einbilde, dass speziell in

TVP 5/2011

Deutschland matt deutlich
vor glinzend liegt. Oft wird
das Ergebnis schon von der
Chemie der Materialien vor-
gegeben. PVC-Folien ten-
dieren im Gegensatz zu den
okologisch unbedenklicheren
Polyurethanfolien zu einem
glanzenden Ergebnis. Klare
Vorteile bietet PVC allerdings
bei der Tintenaufnahme, dies
wird extrem deutlich bei
»Sschwarzen” Motiven.

Von den renommierten
europdischen Anbietern wer-
den Folienstiarken zwischen
75 und 160 p angeboten.
Nachvollziehbar ist natiirlich
der Wunsch, aufgrund eines
erhohten Tragekomforts im-
mer diinner zu produzieren.
Jedoch miissen die Folien ja
auch die Anforderungen be-
ziiglich Deckkraft, Schneide-
und  Entgitterungsfahigkeit
erfiillen.

Papier- oder Polyestertrager?
Klebend oder nicht-klebend?

Was die Abdeckung an-
geht so sind sehr unterschied-
liche Versionen

im Markt

verbreitet. Neben Papiertra-
gern kann man klebende und
nicht-klebende Polyesterfo-
lien finden. Meiner Meinung
nach ist ganz klar eine Ten-
denz zum nichtklebenden
Trager erkennbar, sofern die
Haftung der Folie ausrei-
chend hoch ist, um eine gute
Weiterverarbeitung zu ge-
wahrleisten. Sobald die Tri-
gerfolien mit einem Klebstoff
ausgeristet sind, werden die-
se natlirlich auch durch die
mehr oder weniger starken
Losemittel angegriffen. Dies
hat sehr oft einen Abloseef-
fekt zur Folge und macht die
Weiterverarbeitung schwie-
rig. Gerade bei etwas kompli-
zierteren Logos oder Motiven
ist es unerldsslich, die geeig-
nete Ubertragungsfolie zu
wihlen. Hier geht es darum,
genau die zu den jeweiligen
Oberflachen geeigneten Ta-
pes zu finden. Dabei muss
man die Haftung der be-
druckbaren Folien zur Folie/
Papier im Auge halten und
auch die unterschiedlichen
Oberflichenspannungen der
verschiedensten Tinten. Mit
den Produkten Poli-Tack 850,

853 und 854 bietet Poli-Tape
eine ganze Palette speziell far
diese Anwendung bzw. Pro-
blematik an.

Warum kann es zu Auswa-
schungen kommen?

Es kommt zwar relativ sel-
ten vor, jedoch kann auch
mal etwas im Produktions-
prozess schief laufen. Einer
der haufigsten Fehler liegt
in einer nicht ausreichenden
Trocknungszeit  begriindet.
Hieraus resultieren sehr oft
mehr oder weniger extreme
Auswascherscheinungen.
Idealerweise sollte der Druck
mindestens 24 Stunden Zeit
haben, véllig auszudampfen.

Serie: Tipps und Tricks zu Flock & Flex

Transfermaterialien.

Mit der TVP-Serie ,Tipps und Tricks zu Flock & Flex” beschreibt un-
ser Autor Michael Hildebrandt, Senior Sales Manager bei Poli-Tape
Klebefolien, immer wiederkehrende Fehler und Probleme in der Pro-
duktion und bietet zugleich Losungsanstze fiir die Verarbeitung von




Hilfe, die Folie halt nicht!
Woran kann es liegen?

Losungen von Michael Hildebrandt, Poli-Tape Klebefolien

Immer wieder gibt es
verirgerte Endkunden, da
die Transferfolie sich bereits
nach wenigen Waschvor-
giangen vom Textil 16st bzw.
geldst hat. Wie erkliren sich
die Probleme? Wie konnen
Sie vermieden werden? Was
ist die Ursache?

Meiner Erfahrung nach
liegt es im seltensten Fall
an der Folie. Natirlich kann
auch mal in produzierenden
Betrieben etwas schieflaufen,
aber meistens sind es Anwen-
dungsfehler, die das Problem
erkldren. Grundlegend muss
man feststellen, dass es bei
der Vielzahl der Produkte ex-
trem wichtig ist, die empfoh-
lenen Verarbeitungsparame-
ter der einzelnen Produkte zu
beachten. Es gibt hier deut-
liche Unterschiede, was die
Transferbedingungen Druck,
Temperatur, Zeit und das Ent-
fernen des Polyesters angeht.
Stellt man nun nicht hundert-
prozentig sicher, dass sich die
Transferfolie optimal mit dem
Untergrund verbindet, so
kann selbstverstindlich auch
keine dauerhafte Losung ga-
rantiert werden.

Sehr héufig muss man
auch die nicht gleichmiRige
Druckverteilung  wihrend
des Transfers unter der Trans-
ferpresse fiir ein Scheitern
verantwortlich machen. Kra-
gen, Knopfleisten etc. sollten
immer mit Hilfe von Hilfsmit-
teln wie z.B. Teflon-Kissen
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als Fehlerquelle ausgeschal-
tet werden. Der Bereich, auf
dem man die Textilbeschrif-
tung durchfiihrt, sollte immer
eben und exponiert sein.

Welche Rolle spielen die
Textilien?

Auch die Vielfalt der Texti-
lien miissen bei der Betrach-
tung mit einbezogen werden.
So gibt es definitiv schon
einige Materialien, die den
erforderlichen Temperaturen
fiir den Transfer nicht Stand
halten. Grundlegend gilt: je
strukturierter ein Untergrund
ist, umso mehr sollte vom Ge-
samtpaket Temperatur, Druck
und Zeit investiert werden.
Hier gibt es verschiedene
Kombinationen, die zu einem
erfolgreichen Transfer fiihren.

Was sollte weiterhin be-
riicksichtigt werden?

Immer mehr Textilien wei-
sen Impragnierungen auf und
verhindern so das Eindringen
des Heillschmelzklebers in
die Struktur des Substrates.

Wird dies nicht erméglicht,
kann die Beschriftung nicht
halten.

Wie kann ich das Problem
erkennen/verhindern?

Sehr einfach kann man er-
kennen, ob eine wasserabwei-
sende Appretur vorliegt oder
nicht, indem man einen Was-
sertropfen auf das Kleidungs-

stlick tropfen lasst. Bleibt der
Tropfen in Perlenform auf dem
Untergrund stehen, so heif3t
es Vorsicht, denn hier kann
auch nicht der Heilschmelz-
kleber eindringen. Wird das
Wasser eingesogen, so kann
man davon ausgehen, dass
einem erfolgreichen Transfer
nichts im Wege steht.

Weitere Tipps/Hinweise:
Geht man bei Regenklei-
dung davon aus, dass die
Imprégnierung notwendig ist,
so kann man dies bei T-Shirts
oder Pullovern nicht gerade
sagen. Oft liegen hier Wachse
oder Paraffine vor. Durch ei-
nige Sekunden ,Vorpressen”
kann man diese Stérenfriede
jedoch sehr einfach verdamp-
fen.
www.poli-tape.de

| Fachseminar: »Textilbeschriftung — wo lauern die Probleme?”

Michael Hildebrandt, Senior Sales Manager bei Poli-Tape Klebefolien |
und Autor unserer TVP-Serie , Tipps und Tricks zu Flock & Flex", wird |
erstmals auch im Rahmen des TV-Fachforum bei der Stuttgarter Fach-
messe TV TecStyle Visions Seminare zu Flock und Flex anbieten. Sein
Thema: , Textilbeschriftung —wo lauern die Probleme?”

| Wie kann ich die géngigsten Probleme mit Flock- und Flexmaterialien

schon im Vorfeld verhindern? Was muss bei der Textilbeschriftung

alles beachtet werden? Wie kann ich Fehler vermeiden? Hildebrandt
thematisiert in diesem Seminar, das zweimal wihrend der Messe

- angeboten wird, immer wiederkehrende Fehler und Probleme in der

Produktion und bietet zugleich Ldsungsansétze fiir die Verarbeitung

von Transfermaterialien.
| Termine:

| www.tecstyle-visions.com/fachforum

Donnerstag, 2. Februar 2012, 10.45 - 11. 45 Uhr
Samstag, 4. Februar 2012, 13.15 - 14. 15 Uhr
| Informationen und Anmeldung (erforderlich):
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